Renner Coatings

T
.........
--------

vg:.:cu.'-'lmw.'-'ﬁ'

Loafings

Una empresa Renner Herrmann S.A.



“Proteccion Pasiva
contra el fuego por
Pinturas
Intumescentes”.
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T Productos y su relacion con
las normas imperantes”



Proteccion Pasiva contra el fuego por
Pinturas Intumescentes

a RENNER COATINGS (QUIENES ES QUIEN?

Q PINTURAS INTUMESCENTES y PRODUCTOS RENNER

e NORMA 3040
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Renner Coatings

Quien es Quien? ¥
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RENNER Coatings Chile SpA

© Quien es Quien?

Somos una de las empresa lider de Brasil, dedicada
a recubrimientos y pinturas; con mas de 94 anos en
el mundo y Presentes en Chile, desde 2012.
Poseemos una de las instalaciones mas modernas y
tecnologicas de Latino Ameérica; y con capacidad de
produccion de mas de 1.000.000 de litros y
operativa desde 2018.
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Renner Coatings R RENNER

CASA MATRIZ

Fabrica de Curitiba — Brasil

Empleados: 152

Area urbanizada. 10(m

Capacidad productiva.

1.200.000L/ me s










Renner Coatings

RENNER

Planta de Pudahuel - Chile:

Empleados: 120
Area urbanizada: 6.127 m?
Superficie total:  25.000 m?

RENNER

Loatings

1.000.000 LITROS por TURNO / MES







Tecnologia e Innovacion. =™

Loatings
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Asociaciones Tecnolagicas

CMb

Sistemas Maritimos/Antifouling y

CHUGOKU PAINTS ,LTD. Containers

RENNFLEX i
R E N N E R D U R Sistemas Metil Meta Acrilato

CIN - CORPORACAO INDUSTRIAL DO NORTE, S.A.
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Proteccion Pasiva contra el fuego por
Pinturas Intumescentes

El someter una estructura de acero a un aumento de
la temperatura tiene como consecuencia la
disminucion de sus propiedades mecanicas, Por
consecuencia, un elemento de acero, frente a la
accion del fuego disminuye su capacidad resistencia.

El acero presenta una conductividad térmica alta, por
lo que se calienta de manera inmediata, de tal forma
que al ser sometido a un incendio, toda su seccion
alcanza la temperatura ambiente que se produce en el
incendio generando el colapso estructural.
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Proteccion Pasiva contra el fuego por
Pinturas Intumescentes

PINTURA INTUMESCENTE

PINTURA CON
__ PROCESO
TERMINADO

RENNER
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RENNER Coatings Chile SpA

® Pintura Intumescente

Corresponde a un revestimiento (variados tipos de resinas); que
en presencia de temperatura (+/- 200°c); da inicio al proceso de
proteccion para el acero. Este proceso genera escoria, masa

carbonosa y aumento de volumen, conformando capsulas de aire

interior, con coeficiente de transmision térmica muy baja, lo que

permite retardar el paso del calor hacia el acero, impidiendo que
este se fluidice.

El aumento de volumen puede alcanzar hasta 50 veces su

volumen inicial. &\-RENNER
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RENNER Coatings Chile SpA

MASIVIDAD

Edctonde jesmasuogieide cadasleinentme pierpdefiacerodedimel que

sedeteaminaced aspeser dedesukrineientelmtpmeascanioneresaiie para
caalisfasatiia exigensia-de desistemeiria) iulegol fasaladacemy la

superficiexpHridaca tuege dinidide ponel yaldmendglaipieza, o como

el perimetro del perfil expuesto al fuego dividido por el area de su
seccion transversal. Se expresa en m-1
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RENNER Coatings Chile SpA
Calculo de la masividad de los perfiles

metalicos

a
C| A c
r r
b b
A: Area de la seccién transversal del perfil
PERIMETRO DE ACERO EXPUESTO:
La suma de las caras expuestas al fuego
(ej: a+6+<':+d+E+B+é+6‘+5‘+d+c+b+2nr)
= . El valor se expresa en M-
b b
r r ' . .
¢ Ic A medida que aumenta el valor Hp/A el espesor de pintura intumescente
d también debe aumentar para poder lograr la misma proteccion al fuego.

Area de la seccion Transversal A

Sl - Perimetro de acero expuesto p &:RE””ER
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HEB

4 caras 3 caras 2 caras 1 cara
\ \ v
—. ..... * .....
>« HEA
—' e R S TR e
4 4
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PERFIL HEA MASIVIDAD
Dimensiones Caras-4 Caras-3| |Caras-2 C -1
s a0 osie I aus [ ene a2
12 Vi 2 4, 47 .4
PERFIL HEB MASIVIDAD 4 cilras 3 caras 120 T L b e
160 233,5 189,7 82,4 41,2
Dimensiones Caras-4 Caras-3 Caras-2 Caras-1 180 2252 185,4 79,6 :119.z
100 218,1 179,6 79,1 39,5 200 211,9 174,7 74,4 37,2
120 201,8 166,5 70,6 35,3 i 220 N I T B o B B
140 187,2 154,7 65,1 32,5 260 1705 1406 59.8 29.9
160 169,1 139,6 59.1 29.5 A 280 164,4 135.7 57,4 28,7
180 1527 | T 1a02 [ [ oo [ | o15 o0 st | Puzmg L Rde T pe
200 147,2 121,6 51,2 25,6 r. y 340 1341 | [ 1116 | | 450 | | 225
220 139,6 115,4 48,4 24,2 S s | S e 360 1282 | 11071 [ 1422 211
240 130,2 107,5 45,4 22,7 M b L
260 126,7 104,7 44,1 22,0 500 1058 o1 S0 155
28055 123,3 102,1 42,6 2183 —— | L 550 104.3 90,2 282 14,1
300 116,1 95.9 40,2 20,1 . 600 102,0 88,7 26,6 133
320 109,7 91,1 37.2 18,6 2 caras 1 cara
340 105,9 88,4 35,0 17.5
360 102,4 85,8 33,2 16,6
200 97.6 82,4 30,4 15.2 RENNER
450 91,3 77,5 27.6 13,8 CLoatings
500 88,9 76,3 25,2 12,6
550 87.4 75,6 23,6 11,8
600 85,9 74,8 229 111




HEM

MASIVIDAD

Dimensiones Caras-4| |Caras-3| |Caras-2| |Caras-1
100 116,4 96,4 40,1 20,1
120 11,1 92.2 37,8 18,9
140 103,6 85.5 36.2 18,1 4 caras 3 caras
160 99,9 82,8 34,2 17.1 \/
180 96,2 79,8 32,8 16,4
200 91,4 75,7 31,4 15,7
220 88,4 73,2 30,4 15,2 »> e
240 731 60,7 24,8 12,4
260 71,5 59,3 24,4 12,2
280 70,4 58,4 24,0 121 A
300 60,4 50,1 20,6 10,3
320 59,9 50,0 19,8 9.9 ¥
340 60,2 50,4 19,6 938
360 60,5 50,9 19,2 9,6 e
400 61,4 52,1 18,8 9.4 %
450 62,6 53,5 18,2 9,1 H
500 63,3 54,4 17,8 C i N TN | T | S
550 64.3 55.7 17,2 8.6 [ I
600 65,2 56,8 16,8 8,4 A

2 caras

1 cara

a3
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TUBOS REDONDOS

4 caras
v
5 -
4

Dimensiones Caras-4 Caras-3 Caras-2 Caras-1

80 4011 3456 1111 55.5

100 3491 301,9 94,4 47,2

MASIVIDAD 4 caras 3 caras 120 309.2 268.3 81.8 40.9

2 v v 140 - 274.3 238.3 72,1 36,1
Diametro ESPESOR - - i R 000 | e || g 160 252,2 219,7 65,1 32,5
mm mm 180 229.4 200,1 58,8 29,4
26.9 39 354.6 > | -« > 200 211,6 184,8 53,6 26,8
220 195,7 1711 49.4 24,7

ig'z 2 gggz 240 183,1 160,1 46,1 231
483 2 e 0 | . |l Ta 260 169,7 148,5 42,4 21,2
; : 4 4 280 158.1 138,6 39,1 19.5
60,3 S 218,1 7 3 300 1491 131,1 36,2 18,1
76,1 5 2141 . o 320 140,1 1233 33,6 16,8
88,9 5,4 1971 340 132,5 116,7 31,6 15,8
101,6 6,3 169,2 i 360 124,6 109,9 294 14,7
i 380 118,7 104.8 27,8 13,9

1143 63 68,0
3 3 2 ooo il o5 P e 425 106,8 94;5 2416 1213
168.3 7,1 1471 A 450 100,7 89.1 23,2 11,6
193,7 8,0 130,4 > Raras fcara 475 95,1 84,2 21,8 10,9
2191 8 129,7 500 90.6 80.3 20,6 10,3
273,0 8 128,8 550 84, 75.1 18,8 9.4
323,9 10 103,2 600 75,6 67,1 17,1 8,5

406,4 10 102,5




@ HISTORIA:

Para las Olimpiadas de Barcelona, Espana, se masifica el uso del producto,

por seguridad en los estadios.

[ En Chile, Don Miguel Colomer, creador de Pinturas Creizet, en conjunto
con su equipo desarrolla esta novedosa tecnologia, transformando a su
empresa en una innovadora y pujante industrial.

d Certifica la calidad y resultados, IDIEM, el centro de investigacion,

desarrollo e innovacion de estructuras y materiales de U de Chile.

Alli, es donde se realizan las primeras quemas de estructurasy se

describen las primeras tablas de espesores segun masividad.

O Nace en 1994, STOFIRE, pintura pionera en el combate contra el
fuego.
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Renner Coatings
ESQUEMA DE PINTURA INTUMESCENTE

Acero fratado con chorro abrasivo S5PC-5P-10

2, RENNER




CONTROL DE QUEMADO
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Renner Coatings

LINEA DE
PRODUCTOS
INTUMESCENTES




15 - 30 - 60 - 90 min.
» Revestimiento acuoso, — ESPEC'F'C;Z:’:ESTECN'CAS
monocomponente desarrollado en  [srio Mate
Chile, que asegura proteccién contra [$2LDOS POR VOLUMEN 65,5% * 1 Conforme ASTM D 2697

PESO ESPECIFICO 1,30 + 0,02 g/ml
incendios. Permite dejar a la vista el  [punto be INFLAMACION  [No Aplica

. ~ s e . dera del dad
disefio de la estructura metalica. RENDIMENTO TEGRICO | 22 0 R o sopeifad.
> De féCll aplicacién Y NO téXica, nNo TIEMPO DE SECADO De 8 a 24 horas espesor y de la temp.
CONDICIONES AMBIENTALES |Temperatura: Debera estar sobre 10°C
posee OlOr. Humedad: Relativa Menor a 80%
» Posee una buena relacidn costo- Agti0 613 ReEm (Wil ies B =l
o . temperatura del sustrato
beneficio y es muy sencilla de DILUYENTE Agua Potable
reparar en procesos de touch up. REllllc!gg

» Envases de 20 lts.



STOFIRE

15 - 30 - 60 - 90 min.

» Stofire esta certificado en Chile por el laboratorio oficial del
fuego IDIEM segun NCh. 935/01 of 97, y con el nombre
de Firecoat esta certificado en Argentina por el laboratorio
oficial al fuego INTI.

» Este producto esta inscrito en el listado oficial de materiales de
proteccion del fuego del MINVU.

» Certificacion 1SO 9001:2000

» Desde su creacion van mas de 100.000 obras a lo largo de todo
Chile.

&:REIWIIER

Loafings




Quien es el grupo CIN

CIN constituye el mayor grupo de la Peninsula Ibérica dedicado a la pinturay
productos afines, una sélida posicion de liderazgo en el mercado gue mantiene desde
1995.

Con presencia en Portugal, Espana, Francia, Angola y Mozambique, el grupo integra
cerca de una decena de empresas, todas ellas con su propia marca y valores. La suma GRURO -

de sus identidades, conocimientos técnicos y ventajas competitivas convierte al Grupo
CIN en uno de los mas dinamicos y potentes del sector en Europa. gy e ey

Desde mediados del afio 2019, se definid la comercializacion de su linea retardante al
fuego de tipo pasiva; C — THERM, pinturas intumescentes base agua y base solvente.

Con estos productos se pretende cubrir dos mejoras que nos alejan de las realidades
actuales en relacion a requerimientos:

1.- Tiempo de secado

2.- Retardo 120 &:REN”ER
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GRUPO

CIN

CIN - CORPORACAC INDUSTRIAL DO N

TRTE., 5.4,

PINTURA INTUMESCENTE:

C-THERM® 900  ....eeererecceeseeceeennenns Base Agua
C-THERM® W 910 ......ccoevevrvrrnreereecnnnees Base Agua
C-THERM® S 990 HB.............cccecuveuureeuenne. Base Solvente

a3
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C H E R M w 9 0 o CIN - CORPORACAO INDUSTRIAL DO NORTE, S.A.

30 — 45 - 60 min.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
COLOR BI
» Intumescente acuoso de un — Senes
SOLIDO POR VOLUMEN 70% (I1SO 3233)
SOIO Componente’ Secado PESO ESPECIFICO 1.45 +- 0,02 gr/cc.
" I " " PUNTO INFLAMACION No aplica
rapldo’ y Sln Ilmltes de ESPESOR POR CAPA 200 a 700 micras.
I Dependera del espesor
re pl ntad O ) ] ] RENDIMIENTO TEORICO recomendado para la resistencia al
» Certificado para pilares, vigas fuego especificada
, TIEMPO SECADO de 2a 7 hrs. (seglin espesor y temp.)
y tu b u |are S Seg un ASTM CONDICIONES AMBIENTALES [Temp. Sobre 10°C
Humedad relativa: menos de 80%
E 119 y E84 . Punto de rocio: 3°C bajo t° sustrato.
DILUYENTE Agua Potable

» Envases de 20 lts. X RENNER

Loafings



C-THERM W 900 _CIN
30 — 45 — 60 min.

» C-THERM W 900 esta en proceso de certificacion
en Chile por el laboratorio del fuego DICTUC.

> Este producto sera certificado por asimilacion.
» Se considera para aplicar entre masividades:
Columnas 30 min.  65a 350 m-1

Columnas 45 min. 65 a 360 m-1
Columnas 60 min. 50 a 340 m-1

VIGAS 30 min. 35a340 m-1

VIGAS 45 min. 35a325 m-1
VIGAS 60 min. 60 a 340 m-1 Lo RENNER




C H E RM w 9 1 0 CIN - CORPORAGAO INDUSTRIAL DO NORTE, S.A.

90 — 120 min.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

COLOR Blanco
> Intumescente aCuoso, mono SBgILI;II-)((J)PORVOLUMEN ;/Ioi/ze(lso.%zss)
componente. Secado rapido, y  sovonravaion  Jrosie
sin limites de repintado. e
> Aplicacion en interior y exterior, ~ FEMETOTEOREe - gecomendacd paa o resistenca
con un acabado adecuado T T o —
» Certificado para pilares, vigas y Humedad reltiva: menos de 80%

Punto de rocio: 3°C bajo t° sustrato.

tubulares segun ASTM E119 DILUYENTE Agua Potable
» Envases de 20 lts. Lo RENNER

Loafings



C-THERM W 910

90 — 120 min.

CIN - CORPORAGAO INDUSTRIAL DO NORTE, S.A.

» C-THERM W 910 posee certificacion en Chile por el
laboratorio del fuego DICTUC. N° 1562252. (18-06-2021)
> Posee certificado por asimilacion.

» Se considera para aplicar entre masividades:

VIGAS I/H 90 min.
VIGAS I/H 120 min.
Columnas I/H 90 min.
Columnas I/H 120 min.
Tubulares 90 min.
Tubulares 120 min.

50 a 340 m-1
50 a 350 m-1
40 a 280 m-1
50 a 280 m-1
50 a 250 m-1
50 a 245 m-1

a3
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C-THERM S 990

CIN - CORPORAGAO INDUSTRIAL DO NORTE, S.A.

60 — 120 min.

Intumescente base solvente,
mono componente. Secado extra
rapido, y sin limites de repintado.
Aplicacion en interior y exterior,
con un acabado adecuado
Certificado para pilares, vigas y
tubulares segun ASTM E 119,
UL263, UBC 7-1, NFPA 251,
ANSI A2.1

Envases de 20 Its.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

COLOR Blanco
BRILLO Mate
SOLIDO POR VOLUMEN 70% (1SO 3233)

PESO ESPECIFICO

1.32 +- 0,02 gr/cc.

PUNTO INFLAMACION

25°C

ESPESOR POR CAPA

200 a 800 micras.

RENDIMIENTO TEORICO

Dependera del espesor recomendado
para la resistencia al fuego especificada.

TIEMPO SECADO de 0.75 a 4 hrs. (segun espesor y temp.)
CONDICIONES AMBIENTALES |Temp. Sobre 10°C
Humedad relativa: menos de 80%
Punto de rocio: 3°C bajo t° sustrato.
DILUYENTE Solvente

&:REIWIIER

Loafings



‘ - I H E R M S 9 9 o CIN - CORPORACAO INDUSTRIAL DO NORTE, S.A.

60 — 120 min.

» C-THERM S 990 posee certificacion en Chile por el
laboratorio del fuego DICTUC. N° 1540752. (01-04-2020)

> Posee certificado por asimilacion.

» Se considera para aplicar entre masividades:

Columnas I/H 60 min. 40 a 265 m-1
Columnas I/H 120 min. 40a 190 m-1

a3
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BT C-THERM 5990 HB BT C-THERM 5990 HB

Cumple con Normas: Componente A: 879.0990 RE””ER Cumple con Normas: Componente A: 879.0990 z RE””ER
ANSI A2.1 Componente B: NA Loatings ANSI A2.1 Componente B: NA Coatings

ASTMEL19 ASTM E119
UBC 7-1 UBC7-1
NFPA 251 Revisién: 06/2020 NFPA 251 Revisién: 06/2020

C-THERM 5990 HB es un recubrimiento intumescente base solvente. Este producto utiliza materias primas
especialmente seleccionadas en su composicion, que confieren resistencia al fuego para materiales de construccion

Temperatura Deberia estar entre 5 —45 °C
talicos. La pelicul t ificat t | frente alasaltast t d i di
meta |co? a pelicula aumenta significativamente su vo |:1men rente a las a. astempera u_ras e u’n |r|_cen io, un_proceso Humedad relativa <85%
llamado intumescencia, creando una espuma de carbon con gran capacidad de aislamiento térmico, protegiendo la - -
estructura de la accion del fuego. C-THERM S990 HB cuenta con una facil aplicacion y un bajo tiempo de secado y CONDICIONES AMBIENTALES Punto de rocio Sustrato 2-3 °C por encima del punto de rocid
repintado. Recomendado para aplicaciones en interiores y exteriores (terminados). Certificado para resistencia al fuego Diluyente Diluyente Renner
® en las normas ASTM E119 (similar a las normas UL 263, UBC 7-1, NFPA 251, ANSI A2.1 de hasta 180 minutos). Diluyente de Limpieza Diluyente Renner
C-THERM srcss e
CARACTERISTICAS TECNICAS . ) .
Brocha Si es necesario, diluir hasta un 5% en volumen
TipO Rodillo Diluir de 5 a 10% por volumen.
R brimiento Int te b | s te.
ecubrimiento Intumescente base solvente mono componente Pistola Convencional  Diluir de 5 a 10% por volumen. Boquilla
USO RECOMENDADO recomendada 0.086 - 0.125 pulgadas (2.18 - 3.17
C-THERM 5990 HB se puede aplicar sobre estructuras de acero internas y externas (terminadas) previamente recubiertas DATOS DE APLICACION mm); presion de aire 3.1 - 5.3 Kg/cm2; Presion de
con epoxi anticorrosivo. Aplicable en estructuras metalicas de soporte como vigas, pilares y tuberias.

tinta 2.0 - 2.5 Kg/em2

Airless Si es necesario, diluir hasta un 5%. Boquilla
recomendada 0.027 - 0.031 pulgadas (0.68 - 0.78
mm); presion de compresion 66:1; presion de

INFORMACION TECNICAS

Color Blanco trabajo 160 - 180 Kg/cm2.

ACABADO 3 Mate Primer Recomendado  Oxibond DHS 907 o recubrimiento anticorrosivo
PESO ESPECIFICO 1,32£0,05g/ml Conforme ASTM D 1475 segun el medio de exposicién de la estructura Para
voc 412¢/l otros primer consultar a nuestro Departamento
SOLIDOS POR VOLUMEN 70,0% £3 Conforme 1SO 3233 Técnico.

ESPESOR HUMEDO/ CAPA 37221143 um . Acabado Recomendado Para la exposicidn a la intemperie se recomienda
ESPESOR SECO/ CAPA 260 a 800 um (segun el método de aplicacion) PREPARACION DE SUPERFICIES

utilizar acabado acrilico o poliuretano con un

Espesor maximo de pelicula seca por recubrimiento para cada método de espesor seco minimo de 120 m. Es posible aplicar el

aplicacicn acabado en mas de una imprimacién para lograr
Airless 800 pm este espesor recomendado. Para otros acabados,
Brocha 400 um por favor consulte a nuestro Departamento Técnico.
Rodillo 250 pm
El espesor de la pelicula seca recomendada depende del volumen de los perfiles a -
protegery del tiempo requerido de resistencia al fuego. Estos valores se presentan PUNTO DE IGNICION (copa cerrano) 29°C
en el Grafico de Cobertura del Producto, para consultarlos por favor péngase en VIDA UTIL 24 meses a partir de la fecha de fabricacién, almacenada entre 5y 40°C
contacto con Asistencia Técnica EMBALAIJE DISPONIBLE Balde (20 litros
Numero de Manos Depende del espesor seco requerido para el grado de proteccidn deseado y el NUMERO ONU 1263
proceso de aplicacion.
Rendimiento tedrico 0,87 m?/l para 800 um
RECOMENDACIONES IMPORTANTES
TIEMPO DE SECADO A 20°C
1. El rendimiento préctico de este producto varia segin el espesor,
Espesor método y tecnica de aplicacion aplicados, tipo y rugosidad del sustrato y las
300 pm 800 pm condiciones ambientales.
Tacto 45 min 60 min 2. Los valores encontrados para las pruebas mencionadas en este
Libre de Huella ah 24h Boletin Tecnico S(.E obtuvieron en el Iabora.ltorln auna tewperatura de 200C. Con
temperaturas diferentes a las mencionadas anteriormente, los valores
Repintado 4h 24h

anteriores sufrirdn naturalmente cambios significativos.
3. Antes de volver a terminar, la pelicula debe estar limpia, seca y libre
de contaminantes.

Este boletin esta sujeto a cambios sin previoaviso Este boletin esta sujeto a cambios sin previo aviso

Tecnologia e producéo Tecnologia e producio

CIN- CORPORACAD INDUSTRIAL DO NORTE, S.A. CIN - CORPORAGAG INDUSTRIAL DO NORTE, 5.4




Resumen Intumescentes RENNER

4 RENNER

Producto C-THERM 200 C-THERM W 9210 C-THERM 592920 HB STOFIRE

Intumescente al Intumescente al Intumescente base Intumescente al

Composicidn
agua agua solvente agua

Revestimiento FPintura intumescenta al g Pintura intumescente en f Pintura intumescente al

Descripcion del intumescente acuoso agua, de facil aplicacion base solvente, de facil | agua, de facil aplicacion
Producto mono componente, W de bajo tiempo de aplicacion y bajo tiempo v de bajo tiempo de
Secado rapido secado v repintado. de repintado. secado v repintado.

color y acabado Blanco Mate Blanco Mate Blanco Mate Blanco Mate

3I0-45-60-T5 min
30 - 45-60 min 90 - 120 min {la carta 120 saldra 15-20-60-90 min
pronto)

Tiempo de
proteccidn

envasado bhalde 20 lis balde 20 Its balde 20 lis balde 20 lts

NMCH 935M1 OF 97
ASTM E119 ASTM E 119 IDIEM W= 252 580 v
305751

certificado para pilares, certificado para pilares., cerficado para pilares, cerificado para pilares,
vigasytubulare& uigasytubulares. 'u'igas W tubulares. 'u'igas vy tubulares.

Segun ASTM E119 v

Certificados ASTM E84 (Clase | 0 A).

destimo

Recomendacion de _ . . ] . . ] . . ] . .
interior v exterior interior v exterior interior v exterior interior v exterior

Imprimacion
recgmen dada Epomar B. Epomar B, Epomar B Epomar B
Epomax HS 720 Epomax HS 721 Epomax HS 722 Epomax HS 723

Acero Carbono

Imprimacion
recomendada Epomar TTF Epomar TTF Epomar TTF Epomar TTF
Galvanizado.

Acabado acrilico o Acabado acrilico o Acabado acrilico o Acabado acrilico o
Acabado poliuretano, con un poliuretano, con un poliuretano, Com un poliuretano, con wun
recomendado espesor minimo en secolespesor minimo en seco  espesor minimo en seco jespesor minimo en seco
de 120 pm. de 120 pm. de 120 pm. de 100 pm.

Shelf life 24 meses 12 meses
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O NORMA 3040

La norma NCh-3040. Of 2007 establece su aplicabilidad en elementos
estructurales de acero, define ensayos de inspeccion fisicos y quimicos
y determina las responsabilidades de los actores involucrados, entre
otros aspectos.

Los siguientes alcances a destacar:

e Aplicable a elementos estructurales de acero

 Define ensayos de inspeccion fisicos y quimicos

e Aplicable a pinturas intumescentes base acuosa y base solvente

e Define responsabilidades del mandante, fabricante de pinturas, &1‘ ]

aplicador de pinturas e Inspector de Pintura.




@ NORMA 3040: Pruebas Fisicas y Quimicas

1. Espesor: Las mediciones se deben efectuar al azar: 3 de
cada uno de los elementos soportantes por piso o 3 por
1000 m2. Criterio de aceptacion: espesor promedio. El
espesor minimo 80% del valor especificado.

2. Prueba acido clorhidrico: Extraccion de pintura intumescente
seca.
Criterio aceptacion: Cuando no se produce reaccion

3. Prueba de intumescencia: 48 horas después de aplicada la PI.
Durante 3
minutos. En los lugares de medicion de espesor seco.
Criterio aceptacion: comportamiento intumescente Lo RENNER
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@ NORMA 3040: Responsabilidad

1. Responsabilidades del Inspector Pintura Intumescente
e Ser organismo de inspeccion acreditado.
e Realizar los ensayos de acuerdo a la norma NCh 3040.0f.2007.

2. Responsabilidades del Mandante

e Entregar al fabricante de pinturas una descripcion completa de los
elementos, sus masividades y los requisitos de resistencia al fuego.

e Informar al aplicador el espesor promedio del imprimante

&:REIWIIER
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@ NORMA 3040: Responsabilidad

3.-Responsabilidades del Fabricante de Pinturas

e Debe proporcionar un producto certificado partida por partida por
un Laboratorio Oficial de Fuego.

o El certificado debe contener el espesor aplicado vs. resistencia al
fuego, masividades y los” requisitos del proyecto”.

e El fabricante debe definir condiciones de almacenaje y éstas
deben ser indicadas en la ficha técnica.
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@ NORMA 3040: Responsabilidad

El aplicador debe entregar al inspector la siguiente informacion:

 Descripcion completa de los elementos y montajes estructurales a proteger y
espesores de PI.

El nombre del fabricante y una descripcion del imprimante y PI.

Permitir el acceso a Los Registros de Aseguramiento de Calidad

Elaboracion de Registros de Aseguramiento de Calidad.

Especificacion del trabajo de pintura, espesores recomendados de la PI.
Referencia de los materiales recibidos, cantidades, lotes, fecha de vencimiento
y cddigo del producto, nimero de sello de certificacion, partida a partida.

« Controles diarios de las condiciones ambientales

- Método de preparacion de superficie

« Existencia de imprimante, identificacion y medicion de espesor.
« Espesor seco de la capa de PI.

 Descripcion del tipo de pintura de terminacion
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@ NORMA 3040: Responsabilidad

4.-Responsabilidades del Aplicador de Pintura Intumescente
(PI).

e Inspeccionar las condiciones del sustrato antes de aplicar la
pintura y aceptarlas o rechazarlas. Condiciones de aceptacion:
sustratos limpios, sin grasas ni pinturas.

e L as superficies que no cumplan deben ser informadas al
profesional a cargo de la obra y una vez procesadas, inspeccionar
nuevamente.

e El producto aplicado debe cumplir las especificaciones del sistema
intumescente y las condiciones de aplicacion. Condiciones aplicacion
< 80% H.R y 3°C sobre punto de rocio.
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e ¢ Qué rol cumple el asesor técnico de la venta de pinturas intumescentes en la recepcion de
sus productos?
r.- La razon del asesor técnico es como indica su nombre, asesorar, y puede
apoyar en las condiciones de recepcion con el respaldo de la empresa realizando
los controles (previo aceptacion del mandante).
e ¢ El vendedor técnico puede recibir otras marcas de pinturas intumescentes distintas a las
de su linea de productos?.
r.- No, por un tema de ética. No es correcto que un vendedor o asesor técnico
atienda, controle, apoye, o comente de otros productos de otra empresa.
e ¢Cuales son los requerimientos técnicos para recibir sus pinturas intumescentes?.
r.- Si consulta por requerimientos técnicos del personal, son capacitaciones y
entrenamiento realizado en la empresa, ademas de contar con el equipamiento

necesario &RE””ER
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e ¢ Qué rol cumplen los organismos acreditados en la recepcion de las pinturas
intumescentes ?
r.-Su finalidad es certificar que se cumpla la norma 3040

e Una mirada de la norma y su actual aplicacion.
r.- Actualmente, se encuentra en analisis y estudios, con motivos de
mejoras; aunque se teme que se transforme en una nueva ventana
para un negocio donde los costos sean alzados, debido a las
“posibles” responsabilidades por accion de empresas de control, que
se estan formando para esto.

&:REIWIIER

Loaflings



Nuestra Representante Zonal

v'CARMEN LUZ SEPULVEDA
v'Cel: +56 9 56486781

v'Email: csepulveda@rennercoatings.com

v'Punta Arenas.
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Juan Carlos San Martin S.

Jcsanmartin@rennercoatings.com :
+56 9 78634200
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